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物理试卷
[bookmark: _GoBack]
时间：75分钟           满分：100分
一．单选题：本题共8小题，每小题4分，共32分。在每小题给出的四个选项中，只有一项是符合要求的。
1．一辆越野车行驶在平直的公路上，越野车从静止开始加速到最大速度，在短时间内就完成了这一加速过程，车内司机说“这车真快”；越野车行驶在公路上时，两边的建筑物一闪而过，车内司机又说“这车真快”，下列说法正确的是（　　）
A．第一次“快”是指车的速度大	B．第一次“快”是指车的位移大
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK3]C．第二次“快”是指车的速度大	D．第二次“快”是指车的加速度大




2．在两条相邻平行的直公路上，分别有一辆自行车与汽车同向行驶，自行车在前，汽车在后，相距12.5m时汽车开始刹车，它们的位移随时间变化的规律为：汽车为自行车为，则下列说法正确的是（　　）
A．刹车后汽车做匀减速直线运动，初速度为20m/s，加速度为2.5m/s2
B．汽车刹车后6s内的位移大小是30m
C．刹车后汽车和自行车第一次相遇时，汽车的速度为15m/s
D．刹车后汽车和自行车两次相遇的时间分别是1s和5s
3．2025年第九届亚洲冬季运动会于2025年2月7日至14日在中国黑龙江省哈尔滨市举行。如图甲所示，比赛中冰壶被投掷出后可认为做匀减速直线运动，依次通过A、B、C三点，且AB=2BC，如图乙所示。已知冰壶通过AB、BC所用时间之比为3∶2，通过A、B、C三点的速度分别为vA、vB、vC，则下列关系式正确的是（　　）
[image: @@@8b19422d-ec9c-43e7-9986-3f0195b53ac1]


A．	B．


C．	D．


[image: @@@92326457-7282-4d6c-94e5-98020cea6ebc]4．某物体沿一直线运动，时刻开始计时，物体运动的图象如图所示，根据图象信息，下列说法正确的是（    ）  


A．物体在前内的位移是	

B．物体的加速度大小是


C．物体在前内的位移是	


D．物体在时的速度是



[image: @@@5e970d6c-0888-467e-932f-f2f85e5a2452]5．如图，在课间活动中，重力为的某位同学用两只手分别撑住等高的桌面使自己悬空，并处于静止状态。已知伸直的两手臂和桌面夹角均为。当增大，该同学再次静止时，下列说法正确的是（　　）
A．每只手掌所承受桌面的支持力变小
B．该同学所受合力增大
C．每只手掌所受桌面的摩擦力变小
D．地面对每张桌子的摩擦力会变大

6．如图所示，木块A、B分别重30N和20N，它们与水平地面之间的动摩擦因数均为0.2。夹在A、B之间的水平轻弹簧被压缩了2cm，弹簧的劲度系数为100N/m。系统置于水平地面上静止不动。现用的水平拉力作用在木块A上，直到木块B即将开始运动，最大静摩擦力等于滑动摩擦力，弹簧始终在弹性限度内，从施加力F到木块B即将开始运动的过程中，下列说法正确的是（　　）
[image: @@@498e49c0ec8649a1a2a6de70d45e6afa]A．木块A所受摩擦力始终为4N
B．木块A运动的位移大小为8cm
C．木块B所受摩擦力先减小后增大
D．木块B所受摩擦力的方向不变


[image: @@@2a1d0cbb-655a-4c48-84da-821be001a051]7．如图所示，两根相同的粗糙均匀的木棍和相互平行，固定在同一水平面上。一个外表粗糙均匀的圆柱形工件P架在两木棍之间，在沿中心轴线水平向右的推力F的作用下，恰好能向右匀速运动（设最大静摩擦力等于滑动摩擦力）。若保持两木棍在同一水平面内，但将它们的距离稍微减小一些后固定，仍将圆柱形工件P架在两木棍之间静止不动，再用同样的水平力F向右推该工件，则下列说法中正确的是（　　）
A．可能静止不动	
B．一定变加速运动	
C．仍能匀速运动	
D．一定匀加速运动
[image: @@@2410c164-e53b-4159-8f97-9957a501dc76]8．我国的新疆棉以绒长、品质好、产量高著称于世，目前新疆地区的棉田大部分是通过如图甲所示的自动采棉机采收。自动采棉机在采摘棉花的同时将棉花打包成圆柱形棉包，通过采棉机后侧可以旋转的支架平稳将其放下，这个过程可以简化为如图乙所示模型；质量为m的棉包放在“V”型挡板上，两板间夹角为120°固定不变，“V”型挡板可绕O轴在竖直面内转动。在使OB板由水平位置顺时针缓慢转动60°的过程中，忽略“V”型挡板对棉包的摩擦力，已知重力加速度为g，下列说法正确的是（　　）
A．棉包对OB板的压力逐渐减小
B．棉包对OA板的压力先增大后减小
C．当OB板转过30°时，棉包对OA板的作用力大小为mg
D．“V”型挡板对棉包的作用力先减小后增大
二．多选题：本题共2小题，每小题5分，共10分。在每小题给出的四个选项中，有多项符合题目要求。全部选对的得5分，选对但不全的得3分，有选错的得0分。
9．下列关于力的说法中正确的是（　　）
A．力是物体之间的相互作用
B．没有施力物体的力有可能存在
C．一个物体受到力的作用，一定有另一个物体直接接触它且施加了这种作用
D．当两个物体间发生力的作用时，其中的任一物体既是施力物体，也是受力物体
10．a、b两物体均沿x轴正方向从静止开始做匀变速直线运动，t=0时刻两物体同时出发，a物体的位置x随速率平方的变化关系如图甲，b物体的位置x随运动时间t的变化关系如图乙，则（　　）
[image: @@@48b8d699-6b5c-4291-a698-485dfdf31908]
A．a物体的加速度大小为1m/s2
B．t=1s时，两物体相距0.5m
C．2s~4s内a物体的平均速度大小为1.5m/s
D．两物体相遇时，a、b物体的速度分别为2m/s、1m/s

三、实验题（共2小题，每空2分，共10分。请按要求作答。）
11．某学生采用如图甲所示的实验装置，让槽码通过细绳拖动小车在长木板上做匀加速直线运动。小王同学挑选了一条点迹清晰的纸带，并选取了部分点为计数点(计数点间的距离如图乙)。由于不小心，纸带被撕断了，如下图所示。已知打点计时器打点的时间间隔T= 0.02s，图中标注的长度是指相邻两计数点间距离(单位 cm)。
[image: @@@22306ad0-40b3-4d38-b6d1-4dfc4622e3c2]
（1）在A、B、C、D四段纸带中选出从图乙纸带上撕下的那段应是            ；
[image: @@@adecf6b7-3edc-4f7e-9203-0cb2c38d0e28]
A．[image: @@@5a6927c4-29be-4ae8-9f49-5fdae2eb6690]    B．[image: @@@c5cac870-0458-498a-bb2e-d4f514e91e98]   C．[image: @@@4dd3f38d-2b6b-4384-8b4b-c4f170ca8594]    D．[image: @@@c354ab41-4477-4c0d-8362-a136561752ec]
（2）打纸带时，小车的加速度大小是         m/s²(保留两位有效数字)。



12．在探究“两个力的合成规律”的实验中，首先将橡皮筋一端固定在水平地面上（如图甲所示），然后在靠近橡皮筋且垂直于地面的位置放置一块木板，并在木板上固定一张白纸（如图乙所示，仅图乙画出木板）。橡皮筋的另一端系有一个轻质小圆环，两个弹簧测力计分开一定角度共同拉动小圆环，将小圆环拉至O点。在白纸上用铅笔记录O点的位置、两条细线的方向以及弹簧测力计的示数，。接着使用一个弹簧测力计拉该小圆环，将小圆环拉至______（如图丙所示），记录细线的方向，并读出弹簧测力计的示数，最终采用图示法表示三个拉力。针对上述操作，请回答以下问题：
[image: @@@63dd0040-27e5-467d-82e1-b97da0e9b9dc]
（1）完成上述填空          。
（2）为了减小误差，以下操作中正确的是          。（单选）
A．选用两个完全相同的弹簧测力计
B．确保弹簧测力计和细线与木板平行
C．保证两个弹簧测力计的示数相同
（3）以下是该小组同学测量的几组数据，你认为不合理的是          。（多选）






A．N；N；N	B．N；N；N






C．N；N；N	D．N；N；N
  
四、解答题（共3小题，12分+18分+18分，共48分。请写出必要的文字说明、方程式和重要的演算步骤，只写出最后答案的不能得分；有数值计算时，答案中必须明确写出数值和单位。）

13．一辆汽车以的速度在平直公路上匀速运动，刹车后经过4s速度变为4m/s，若将刹车过程视为匀减速直线运动，求：
（1）汽车刹车时的加速度大小；
（2）从开始刹车起，汽车在6s内发生的位移大小；
（3）汽车静止前2s内通过的位移大小。










14．如图，固定在水平地面上的斜面倾角为，现在斜面上放一个质量为的滑块，对滑块施加一个沿斜面向上的的推力时（如图甲），滑块刚好可以沿斜面向上做匀速直线运动，设最大静摩擦力等于滑动摩擦力，取。
[image: @@@28090cd9-dcaa-443d-8ad8-dc7e6a4073a2]
（1）求滑块与斜面间的动摩擦因数；


（2）如图乙所示，现改对滑块施加一个水平向右的推力，为保证滑块在斜面上静止，求大小的取值范围。


















15．某国产新能源汽车上市之前在一直线跑道上进行“单踏板模式”性能测试，测试过程分为三个阶段。Ⅰ阶段：驾驶员踩下电门至某一位置，汽车由静止启动，其加速度与速度满足关系（其中，），当汽车加速至时进入Ⅱ阶段。Ⅱ阶段：驾驶员通过适当调节电门使汽车做匀加速直线运动，加速度，加速至时进入Ⅲ阶段。Ⅲ阶段：驾驶员松开电门，汽车的能量回收制动系统启动，汽车开始减速直至停下，该减速过程中汽车的加速度与速度满足关系（其中）。
[image: @@@ddeba6e1-acf2-40d9-b2b7-53b44f25e1a2]
（1）求Ⅱ阶段汽车运动的时间和位移大小；

（2）作出Ⅰ阶段的图像，并根据该图像求Ⅰ阶段经历的时间；
（3）求Ⅲ阶段汽车的位移大小（温馨提示：可以用图像分析）。





































































六安一中2025年秋学期高一年级期中考试
物理试卷答案
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK5]1.【答案】C  【解析】AB．第一次“快”是指平均加速度大，AB错误；CD．第二次“快”是车的位置变化非常快，指的是运动速度，C正确，D错误。故选C。








2.【答案】C  【解析】A．由匀变速运动公式及题意有，可得汽车初速度为20m/s，加速度大小为5m/s2，A错误；B．汽车停止运动的时间为，说明4s时汽车早已停止运动，汽车刹车后6s内的位移即为汽车停止运动的位移，B错误；CD． 当汽车追上自行时，满足  即，解得  汽车停止运动的时间为4s，因此第二次相遇时间为，当汽车与自行车第一次相遇时，有  C正确，D错误。故选C。
3.【答案】B


【解析】设冰壶通过AB、BC所用时间分别为3t、2t，根据匀变速直线运动的规律有   整理得   故选B。











4.【答案】C  【详解】A．根据函数图像可得，代入数据求得，物体在前内的位移是，A错误；B．由匀变速直线运动的位移公式可得，根据图像分析,解得      B错误；C．物体在前内的位移  C正确；D．物体在时的速度是  D错误。故选C。

[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]5．【答案】C  【解析】A．每只手掌受到桌面的支持力竖直向上，竖直方向上根据平衡条件




可得支持力  即支持力不变，A错误；B．该同学始终处于平衡状态，合力为零保持不变，B错误；C．设每只手臂对同学的力为，手臂与桌面夹角为，则竖直方向





得  每只手掌的摩擦力  增大时增大，变小，C正确；



D．地面对每张桌子的摩擦力等于同学手掌对桌子的摩擦力，即，增大时变小，故地面对每张桌子的摩擦力变小，D错误；故选C。
6.【答案】C

【解析】A．木块A受到的最大静摩擦力

当外力刚作用在木块A上，此时木块A受到的合力

因此当外力刚作用在木块A上，木块A开始运动，受滑动摩擦力作用，由题可知最大静摩擦力等于滑动摩擦力，因此木块A所受摩擦力始终为。故A错误；

B．木块B即将开始运动的时候，木块B受到的拉力


由牛顿第三定律可知此时弹簧弹力  此时弹簧的伸长量

木块A运动的位移大小为。故B错误；
CD．开始时，弹簧压缩2cm，弹力为2N，木块B的最大静摩擦力为4N，刚开始木块B处于静止状态，受到静摩擦力大小为2N，方向向左，施加外力后，弹簧逐渐恢复原长，弹力减小，木块B受到的静摩擦力随之减小，继续拉动木块A，弹簧又逐渐伸长，弹力逐渐增大，B受到的静摩擦力又逐渐增大，方向向右，故木块B受到的摩擦力先减小后增大，故C正确，D错误。故选C。
7.【答案】D


【解析】工件在两木棍之间，木棍对工件的支持力的合力等于工件重力。由对称性可知两支持力N大小相等、方向与竖直方向间的夹角相同，设为，有

当木棍间距离减小时，角减小，则工件与木棍间的压力N减小、最大静摩擦力减小，故仍用原大小的水平推力F推工件，则工件必加速向前运动，且工件所受合力为恒力，一定匀加速运动。故选D。
8.【答案】A
【解析】D．棉包处于动态平衡状态，所受外力的合力为0，则“V”型挡板对棉包的作用力与重力等大反向，即“V”型挡板对棉包的作用力不变，故D错误；
AB．对棉包进行受力分析，由于两板间夹角为120°，则OB板对棉包的支持力方向与OA板对棉包支持力方向的夹角为60°，作出受力三角形，可知，在三角形中重力所在的边对应的夹角为120°，在辅助圆中作出动态三角形，如图所示
[image: @@@771107f1-be17-4c86-8895-ad65d59b197d]
圆周上的动点顺时针旋转，由于OB板由水平位置顺时针缓慢转动60°的，此时OA板恰好旋转至水平方向，可知OB板对棉包的支持力逐渐减小，OA板对棉包的支持力逐渐增大，根据牛顿第三定律可知，棉包对OB板的压力逐渐减小，棉包对OA板的压力逐渐增大，故A正确，B错误；
C．当OB板转过30°时，作出受力分析如图所示
[image: @@@068e64e6-3831-4821-9441-7a40308c0980]  


可知，两挡板对棉包的作用力大小相等，则有  解得 故C错误。故选A。
9.【答案】AD
【解析】A．力是物体之间的相互作用，离开了物体，力是不可能存在的，A正确；
B．力是施力物体对受力物体的作用，所以有力一定有施力物体，B错误；
C．两个物体相互施加力时，不一定直接接触，如地球和太阳之间存在相互作用力，但地球与太阳并不直接接触；两块相距一定距离的磁铁之间存在相互作用的吸引力或排斥力，但两块磁铁没有直接接触，C错误；D．甲、乙两个物体间发生相互作用时，甲对乙施加了力，甲是施力物体，乙是受力物体，同时，乙对甲也有力的作用，这时，乙是施力物体，甲是受力物体，所以，两个物体间发生力的作用时，其中的任一物体既是施力物体，也是受力物体，D正确。故选AD。
10.【答案】AD

【解析】A．a物体从静止开始做匀加速直线运动，其运动公式为


在的图像中，斜率应为


图像中可求出斜率大小为，所以a物体的加速度为，故A正确；
B．根据图甲可知，初始时刻a物体所在的位置坐标为-1m

在1s时，a物体的位置坐标为


根据图乙的图像，代入后，可得

在1s时，b物体的位置坐标为

两物体相距。故B错误；


C．内a物体的平均速度等于3s末的瞬时速度，所以。故C错误；

D．当两个物体相遇时，a物体比b物体多运动1m，即



设此时的时间为，即   解得


所以此时a、b物体的速度分别为，。故D正确。故选AD。

11.【答案】(1)A     (2)	


【解析】（1）根据图乙可知  

根据匀变速直线运动的规律可知，相邻两计数点之间的距离应依次增加，由于


     


     

所以，从图乙纸带上撕下的那段相邻两计数点之间的距离应为。故选A。

（2）打纸带时，小车的加速度大小为
12.【答案】(1)O点    (2)B    (3)BD
【解析】（1）本实验用到了等效替代法，第二次用一个弹簧测力计拉小圆环时仍需拉至O点。
（2）A．选用两个完全相同的弹簧测力计对实验无影响，A项错误；
B．为了减小误差本实验操作时应注意弹簧测力计和细线要与木板平行，B项正确；
C．两个弹簧测力计的示数不一定相同，C项错误。故选B。

（3）由于两个合力范围是，则AC项合理，BD项不合理。故选BD。



13.【答案】(1)    (2)     (3)

[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK8]【解析】（1）(4分)刹车的加速度大小为

（2）(4分)汽车从刹车到停止所需时间为

则汽车在6s内发生的位移大小等于从刹车到停止的位移，为

（3）(4分)汽车静止前2s的速度为

则根据匀变速直线运动位移与速度的关系可得汽车静止前2s内通过的位移大小为


14.【答案】(1)     (2)
【解析】（1）(8分)物体恰好能沿斜面匀速向上滑动时，对其受力分析，如图1所示






根据平衡条件得  +=   又    解得
[image: @@@28f8d1fe-a0a1-48ad-bf45-c46cb99ada66]    [image: @@@ddf65d80-3f43-453e-8f11-4ef5348eaddb]       [image: @@@6eddaf51-d303-4d83-a211-ef9e29ba0423]
图1              图2                 图3
（2）(10分)若F2很小时，物体沿斜面有向下的运动趋势，受力分析如图2所示
  



根据平衡条件有，  又

解得
若F2很大时，物体沿斜面有向上的运动趋势，受力分析如图3所示




根据平衡条件有 ，   又

解得

所以要使质量为m物体始终能静止于斜面上，则F2的范围为


15.【答案】(1)，

(2)，[image: @@@f396aaf5-4f8e-4bd8-a19c-97f7177421dd]

(3)

【解析】（1）(4分)汽车运动的时间为

位移为




（2）(8分)根据可知  代入数据，整理得  所以图像如上图所示


根据加速度的定义式可得


即图线与横轴所围面积为加速时间，则Ⅰ阶段经历的时间为





（3）(6分)Ⅲ阶段汽车的加速度，因此其图像与t轴围成的面积是图像与t轴围成的面积的k倍，故速度改变量的大小是位移大小的k倍，即   解得
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